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WP RUNDPLATTENFRÄSER WZT 2512 / WZT 2514 / WZT 2516

PRODUKTBESCHREIBUNG
f Höchste Vorschübe
f Maximale Stabilität
f Hohes Zeitspanvolumen

WP Rundplattenfräser mit Stahlschaft

WZT 2512 E d3 d4 a l1 PG d Z l Nr. EUR

l1
a

l

d

d3 H6

Typ A

Typ B

E  1 (T  6) 10 - 2,5 25 05 10 2 165 WZT 2512/05/10/  2/165/A <>

E  1 (T  6) 12 - 2,5 32 05 12 3 165 WZT 2512/05/12/  3/165/A <>

E  1 (T  6) 16 - 2,5 32 05 16 4 81 WZT 2512/05/16/  4/  81/B <>

E  1 (T  6) 16 - 2,5 40 05 16 4 165 WZT 2512/05/16/  4/165/A <>

E  2 (T  8) 16 - 4 32 08 16 2 81 WZT 2512/08/16/  2/  81/B <>

E  2 (T  8) 16 - 4 40 08 16 2 165 WZT 2512/08/16/  2/165/A <>

E  2 (T  8) 20 - 4 60 08 20 3 110 WZT 2512/08/20/  3/110/A <>

E  2 (T  8) 20 - 4 50 08 20 3 200 WZT 2512/08/20/  3/200/A <>

E  2 (T  8) 25 - 4 60 08 25 4 116 WZT 2512/08/25/  4/116/A <>

E  2 (T  8) 25 - 4 60 08 25 4 225 WZT 2512/08/25/  4/225/A <>

E  6 (T10) 25 - 5 60 10 25 3 116 WZT 2512/10/25/  3/116/B <>

E  6 (T10) 25 - 5 60 10 25 3 225 WZT 2512/10/25/  3/225/A <>

E  6 (T10) 32 - 5 70 10 32 4 130 WZT 2512/10/32/  4/130/A <>

E  4 (T15) 32 - 6 40 12 32 3 100 WZT 2512/12/32/  3/100/B <>

WP Rundplattenfräser mit Einschraubgewinde

WZT 2514 E d2 d4 a l1 PG d Z l Nr. EUR

d

d2

d4

l1
a

E  2 (T  8) M10 10,5 4 33 08 20 3 - WZT 2514/08/20/  3 <>

E  2 (T  8) M12 12,5 4 35 08 25 4 - WZT 2514/08/25/  4 <>

E  2 (T  8) M16 17 4 35 08 32 5 - WZT 2514/08/32/  5 <>

E  6 (T10) M10 10,5 5 33 10 20 2 - WZT 2514/10/20/  2 <>

E  6 (T10) M12 12,5 5 35 10 25 3 - WZT 2514/10/25/  3 <>

E  6 (T10) M16 17 5 35 10 32 4 - WZT 2514/10/32/  4 <>

E  4 (T15) M12 12,5 6 35 12 25 2 - WZT 2514/12/25/  2 <>

E  4 (T15) M16 17 6 35 12 32 3 - WZT 2514/12/32/  3 <>

E  4 (T15) M16 17 6 42 12 42 4 - WZT 2514/12/42/  4 <>

WP Rundplattenfräser als Aufsteckfräser

WZT 2516 E d1 d2 a l1 PG d Z l Nr. EUR

a l1

d

d1
d2

E  6 (T10), E25 16 38 5 40 10 40 5 - WZT 2516/10/40/  5 <>

E  6 (T10), E25 16 38 5 40 10 42 6 - WZT 2516/10/42/  6 <>

E  6 (T10) 22 43 5 40 10 50 4 - WZT 2516/10/50/  4 <>

E  6 (T10) 22 43 5 40 10 52 6 - WZT 2516/10/52/  6 <>

E  4 (T15) 22 43 6 40 12 50 4 - WZT 2516/12/50/  4 <>

E  4 (T15) 22 43 6 40 12 52 5 - WZT 2516/12/52/  5 <>

E  4 (T15) 22 48 6 40 12 63 6 - WZT 2516/12/63/  6 <>

1) E: Passende Schrauben WZE 100 / WZE 200 2) PG: Plattengröße

E Lieferung ohne Wendeplatte, mit Schraube für Wendeplatte
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RUNDPLATTENFRÄSER- WENDEPLATTE WZP 251

PRODUKTBESCHREIBUNG
f Speziell für die Materialien im Werkzeug- und Formenbau
f Maximales Zerspanvolumen
f Höchste Vorschübe

WZP 251 ISO d s d1 R w System PG1) PS2) Nr. EUR
Stk./VPE

w

d

d1

s

RDHX 0501MOFN 5 1,59 2,5 2,5 15 WZP 251 05 F20 10 WZP 251/05/F20 <>

RDHX 0501MOSN 5 1,59 2,5 2,5 15 WZP 251 05 M45 10 WZP 251/05/M45 <>

RDHX 0802MOSN-F50 8 2,38 2,8 4 15 WZP 251 08 M54 10 WZP 251/08/M54 <>

RDHX 0802MOFN 8 2,38 2,8 4 15 WZP 251 08 F20 10 WZP 251/08/F20 <>

RDHX 0802MOSN 8 2,38 2,8 4 15 WZP 251 08 M45 10 WZP 251/08/M45 <>

RPHX 10T3MOFN-27P 10 3,97 3,4 5 11 WZP 251 10 F20 10 WZP 251/10/F20 <>

RPHX 10T3MOSN-F50 10 3,97 3,4 5 11 WZP 251 10 F54 10 WZP 251/10/F54 <>

RPHX 10T3MOSN-M50 10 3,97 3,4 5 11 WZP 251 10 M54 10 WZP 251/10/M54 <>

RPNX 10T3MOSN-F50 10 3,97 3,4 5 11 WZP 251 10 F45 10 WZP 251/10/F45 <>

RPHX 1204MOFN-27P 12 4,76 4,4 6 11 WZP 251 12 F20 10 WZP 251/12/F20 <>

RPHX 1204MOSN-F50 12 4,76 4,4 6 11 WZP 251 12 F54 10 WZP 251/12/F54 <>

RPHX 1204MOSN-F50 12 4,76 4,4 6 11 WZP 251 12 F45 10 WZP 251/12/F45 <>

RPHX 1204MOSN-M50 12 4,76 4,4 6 11 WZP 251 12 M54 10 WZP 251/12/M54 <>

RPNX 1204M8EN-R60 12 4,76 4,4 6 11 WZP 251 12 R80 10 WZP 251/12/R80 <>

1) PG: Plattengröße 2) PS: Plattensorte

E Übersicht der Plattensorten auf Seite IL

RICHTWERTE SCHRUPPEN

WZP 251 Werksto� Festigkeit PS Vc
m/min.

WZP 251 05 WZP 251 08 WZP 251 10 WZP 251 12

fz
mm

ap 
mm

fz 
mm

ap 
mm

fz 
mm

ap 
mm

fz 
mm

ap 
mm

1.1730 640 N/mm² M 45 220 0.1   - 0.4 0.25 - 1.0 0.15 - 0.4 0.5 - 1.5 0.15 - 0.5 0.5 - 2.5 0.2   - 0.8 0.5 - 3.0

1.2083 780 N/mm² M 54 180 0.08 - 0.35 0.5 - 1.5 0.08 - 0.35 0.5 - 2.5 0.08 - 0.35 0.5 - 3.0

1.2083 52 HRC R 80 60 0.05 - 0.35 0.5 - 3.0

1.2085 1080 N/mm² M 54 180 0.08 - 0.35 0.5 - 1.5 0.08 - 0.35 0.5 - 2.5 0.08 - 0.35 0.5 - 3.0

1.2162 660 N/mm² M 45 200 0.1   - 0.4 0.25 - 1.0 0.15 - 0.4 0.5 - 1.5 0.15 - 0.5 0.5 - 2.5 0.2   - 0.8 0.5 - 3.0

1.2162 52 HRC R 80 60 0.05 - 0.35 0.5 - 3.0

1.2311 1080 N/mm² M 45 200 0.1   - 0.4 0.25 - 1.0 0.15 - 0.4 0.5 - 1.5 0.15 - 0.5 0.5 - 2.5 0.2   - 0.8 0.5 - 3.0

1.2312 1080 N/mm² M 45 200 0.1   - 0.4 0.25 - 1.0 0.15 - 0.4 0.5 - 1.5 0.15 - 0.5 0.5 - 2.5 0.2   - 0.8 0.5 - 3.0

1.2316 1010 N/mm² M 54 160 0.08 - 0.35 0.5 - 1.5 0.08 - 0.35 0.5 - 2.5 0.08 - 0.35 0.5 - 3.0

1.2343 780 N/mm² M 45 160 0.1   - 0.4 0.25 - 1.0 0.15 - 0.4 0.5 - 1.5 0.15 - 0.5 0.5 - 2.5 0.2   - 0.8 0.5 - 3.0

1.2343 52 HRC R 80 60 0.05 - 0.35 0.5 - 3.0

1.2379 780 N/mm² M 54 180 0.08 - 0.35 0.5 - 1.5 0.08 - 0.35 0.5 - 2.5 0.08 - 0.35 0.5 - 0.25

1.2379 60 HRC R 80 50 0.05 - 0.35 0.5 - 3.0

1.2714HH 1350 N/mm² M 45 150 0.1   - 0.4 0.25 - 1.0 0.15 - 0.4 0.5 - 1.5 0.15 - 0.5 0.5 - 2.5 0.2   - 0.8 0.5 - 3.0

1.2767  830 N/mm² M 45 180 0.1   - 0.4 0.25 - 1.0 0.15 - 0.4 0.5 - 1.5 0.15 - 0.5 0.5 - 2.5 0.2   - 0.8 0.5 - 3.0

1.2767 52 HRC R 80 60 0.05 - 0.35 0.5 - 3.0

1.2842 775 N/mm² M 45 180 0.1   - 0.4 0.25 - 1.0 0.15 - 0.4 0.5 - 1.5 0.15 - 0.5 0.5 - 2.5 0.2   - 0.8 0.5 - 3.0

1.2842 60 HRC R 80 50 0.05 - 0.35 0.5 - 3.0

3.3547 270 N/mm² F  20 1500 0.05 - 0.4 0.25 - 1.0 0.05 - 0.4 0.5 - 1.5 0.05 - 0.4 0.5 - 2.5 0.05 - 0.4 0.5 - 3.0

3.4365 520 N/mm² F  20 1000 0.05 - 0.4 0.25 - 1.0 0.05 - 0.4 0.5 - 1.5 0.05 - 0.4 0.5 - 2.5 0.05 - 0.4 0.5 - 3.0
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1) Dmin: kleinster Bohrungsdurchmesser [mm] 2) Dmax: Größter Durchmesser für ebene Bodenfl ächen [mm] 

TECHNOLOGIEDATEN

Zirkulares Eintauchen
WZP 251 05 WZP 251 08 WZP 251 10 WZP 251 12

d1 Dmax1 Dmin2 aR d1 Dmax1 Dmin2 aR d1 Dmax1 Dmin2 aR d1 Dmax1 Dmin2 aR

10 15 15 2.5°

12 19 16 2.1°

16 17 24 1.5° 16 24 21 2.4°

20 32 27 1.9° 20 30 26 1.3°

25 42 37 1.5° 25 40 37 1.8° 25 38 31 2.2°

32 56 51 1.2° 32 54 50 1.5° 32 52 46 1.7°

40 70 64 1.1° 40 68 62 1.4°

42 74 68 1.1° 42 70 64 1.2°

50 90 84 0.9° 50 88 81 1.1°

52 94 88 0.9° 52 92 86 1.0°

63 114 107 0.9°

Axiales Eintauchen
WZP 251 05 WZP 251 08 WZP 251 10 WZP 251 12

d1 t max d1 t max d1 t max d1 t max

10 0.5

12 - 16 1.3

16 0.5

20 - 32 2.7 20 0.2

25 0.4 25 1.0

32 0.8 32 1.1

40 - 52 1.5 40 1.2

42 - 63 1.5

Schräges Eintauchen
WZP 251 05 WZP 251 08 WZP 251 10 WZP 251 12

d1 aR d1 aR d1 aR d1 aR

10 3.4°

12 16.0°

16 8.0° 16 2.5°

20 20.0° 20 1.3°

25 13.0° 25 2.0° 25 6.0°

32 8.0° 32 3.0° 32 4.0°

40 3.3° 40 2.8°

52 3.1° 42 2.7°

50 2.4° 50 2.6°

52 2.2° 52 2.3°

63 1.9°


